
L'objectif de notre travail a été l'étude hydrodynamique de 14 systemes 
constitués de 2 types de particules sç;'lériques (billes de verre avec 3 diamétres 
différents) et non sphériques (grains de sable avec 4 diamétres différents) et ce 
dans 2 colonnes de diamètres .JiFférenls 

Dans une premi ')re étaf il nO'.ls avons 

- Caractérisé les phases et parhculièrement déterminer la morphologie des solides 
utilisés (diamètre et faueur de sphéricité -Jes particules) ; 

- Déterminé les paramétres hy -,rodynamiques caractérisant aussi bien le lit fixe 
(perte de charge du lit, perte de charge supplémentaire due à l'interaction particules­
piston) que celles du lit fluidisé cOllventionnel (degré de vide, les vitesses minimale 
et maximale de fluidisation, et la perte de charge). 



En deuxième èt2oe , une ètude complète caractérisant la semifluidisat ion a 
été effectuée notammer~ en déteï ' , li,'lant: 

- La hauteur de la couche fixe hé. ID . Dien couche stationnaire); 

- Les vitesses minimalE' et maximale de semifluidisation respectivement Uosi et Umsf ; 

- Le perte de charge "'PlO 

Beaucoup de travaux unt été réalisés sur l'hydrodynamique des lits 
semifluidlsés avec comme systèmes. gaz-solide et liquide-solide avec des résultats 
souvent contradictoires les uns avec les autres Cependant nous signalons que peu 
de travaux ont été réalisés er. ce ql; i r;oncerne les transferts de chaleur et de 
matiére avec ce genre de systémes, encore moins avec les systèmes triphasiques 
en lit semifluidisé 

Le premier objectif de ,p travuil est en fait de mieux connaître; l'opération de 
semifluidisation , ses avantêle, "' : ; . . lr8 une étude comparative avec les deux types 
de lits fixe et fluidisé 

En effet, les réa~,eurs ;;,its semlfluidisés connaissent un essor de plus en 
plus important dans le dO:llai, le de l'in,J'J,',trie (séchage, préparation des produits 
pharmaceutiques , etc.) [2J. 

" faut noter qu-.: les réacteurs à lits semifluidisés peuvent répondre aux 
normes de pollution les pl:Js draconiennes et trouvent actuellement leurs 
applications surtout dans le domaine de la filtration des gaz ou bien des liquides [3], 
[4] . 

Les réacteurs a 'its 'G!r ··luic!:':.&s peuvent intervenir avec autant de 
performances que la CO, 'l(.I , . ,. : l c·._3sique d'un rèacteur à agitation avec un 
réacteur à écoulement piston e ' . 'ec; ,jans le but de mener dans des conditions aussi 
optimales que possibles des r:1,' ) ;ms chimiques catalytiques ou non catalytiques, 
exothermiques ou endothermiques , adiabatiques ou non adiabatiques [5]. 

Pour cela , le premier cll af:'itle est consacré à la présentation des exemples 
d'applications industrielles de~ lits utilisant le procédé de semifluidisation, 

Dans le second chapitre rous avons rassemblé l'essentiel des travaux 
théoriques et expérimentaux léjà réalisés sur la fluidisation conventionnelle dite 
aussi fluidisation pure et lé! sE'mlf!uiri isatic r , . 

La partie expérimentale est prése-;lée dans le troisième chapitre où nous 
décrivons i'installation~xpéri; ienlille . !? r.c atériel de mesure de la pression et les 
part icules utilisées; air.;> ! que l e~ ~onditio ' _ opératoires pour les trois états du lit. 


