

Resumé
Nous présentons un problème d'ordonnancement d'atelier de n travaux (jobs) sur m machines dans un environnement de type job shop. Dans le modèle de job shop, chaque travail doit passer sur l'ensemble des machines, à chaque fois pendant un temps connu à l'avance, et selon également un ordre donné. Le critère, que nous avons choisi pour évaluer la qualité d'une solution, est celui du makespan (la durée totale d'accomplissement des  travaux). Pour rester proche de la réalité industrielle nous avons ajouté deux contraintes assez difficiles, la contrainte de blocage et la contrainte de sans attente. Le problème général étant . Nous présentons deux méthodes par séparation et évaluation et nous proposons des métaheuristiques pour résoudre ce type de problèmes.



