Résumé

L’objectif de ce travail est une contribution à l’étude du traitement de la pollution engendrée par les fluides de forage pétroliers par Stabilisation/Solidification. Ce procédé permettrait de diminuer le potentiel polluant des fluides de forages, pour leur éventuelle valorisation dans le domaine du génie civil ou leur mise en décharge.
Une étude paramétrique a été réalisée pour mettre en évidence l’influence des différents paramètres sur la résistance à la compression des matrices solidifiées. L’utilisation de 75% de déblais et 25% du ciment dans la formulation de solidification a donné une résistance à la compression de 1,542 MPa après 28 jours de cure, satisfaisant le seuil minimal de résistance à la compression fixée par la norme.
L’incorporation de 2,5% ; 5% ; 10% d’additifs a diminué la résistance à la compression après 28 jours de cure de 54,87% ; 61,81% ; 72,9% pour les cendres et 52,66% ; 66,03% ; 70,56% pour la bentonite.
Le test de lixiviation (EN 12547-2) a montré que l’utilisation de 2,5% ; 5% ; 10% d’additifs a diminué la teneur en hydrocarbures (TPH) reléguée de 3,35% ; 13,96% ; 24,02% pour les cendres et 44,87% ; 60,7% ; 74,67% pour la bentonite.
Les tests de lixiviation (XP 31-211, EN 12547-2, TCLP) ont montré que l’addition du ciment diminue le relargage des chlorures. Par contre, l’incorporation des additifs a donné l’effet inverse.
L’application du plan de surface composite pour trois facteurs a permis de trouver les conditions optimales. Pour le domaine d’étude considéré, la résistance à la compression recherchée (1 MPa) est obtenue avec un rapport (déblais/liant) de 0,385 ; un rapport (cendres/ciment) de 3,248 et un temps de cure de 28 jours.
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