Aujourd'hui toutes les entreprises recherchent une maintenance qui permet d'assurer le fonctionnement de l'outil de production et réaliser un maximum d'économie avec efficacité et qualité. La maintenance préventive conditionnelle basée sur l'analyse vibratoire, se dirige dans ce sens, elle permet d'éviter des arrêts de production non programmés. 
Dans  cette étude nous nous sommes intéressés à la surveillance et le diagnostic de roulement. Pour cela,  nous avons proposé l'application d'une nouvelle technique de traitement de signal, c'est l'analyse multi-résolution en ondelette. Cette technique a été appliquée sur des signaux simulés et sur des signaux réels (mesurés) et à chaque fois le défaut de roulement a été retrouvé.
