Résumé

Le raffinage du pétrole constitue une opération continue qui comporte un grand nombre d’unités de fabrication intimement liées. L’eau est un facteur important dans ces opérations, car elle est utilisée en cours de raffinage pour le chauffage, la réfrigération et le procédé de fabrication. Lors de ces opérations, les eaux se chargent de masses étrangères organiques et minérales, dont les caractéristiques et les quantités jouent un rôle important dans le traitement des eaux. Dans notre étude, nous avons utilisés la technique d’électrocoagulation pour le traitement de rejet de la raffinerie d’Alger fortement chargés en matières organiques. Pour suivre l’efficacité de ce procédé, nous avons étudie l’effet de l’intensité de courant, le temps d’électrolyse, la quantité de l’aluminium  dissous, et la nature  du matériau constituant les électrodes. L’étude est suivie par la mesure de la DCO, turbidité, et énergie électrique spécifique consommée. Les résultats montrent qu’au bout de 10 minutes, pour une densité de courant de 60A/m2, utilisant des électrodes en aluminium, l’élimination de DCO et de la turbidité atteinte  83,52% et 99,59%  respectivement. Avec une consommation énergétique de 0,319 KWh/Kg de DCO éliminée.  

