



La protection cathodique par voie photovoltaïque est l'une des solutions utilisées pour les structures exposées à la corrosion, principalement dans les industries de pétrole et de gaz. 
Le travail présenté dans ce mémoire porte sur l'optimisation d'un système photovoltaïque appliqué à une protection cathodique en réduisant le nombre d'éléments constituants ce système.   
Dans ce contexte et afin d'une meilleur optimisation d'utilisation de cette forme d'énergie et de réduire le coût du système, en premier lieu, nous avons étudié tous ce qui entoure un tel système, commençons par le calcul du rayonnement globale sur un plan incliné à partir celui sur un plan horizontal suivant deux méthodes qui se basent sur l'indice de clarté et comme application on a considéré plusieurs sites en Algérie, avec une inclinaison optimale prise égale à la latitude du site, puis on a modélisés le module photovoltaïque et la batterie qui nous permettra de connaître leur comportement sous les conditions réelles de fonctionnement, on traçons les différentes caractéristiques, ensuite on a dimensionné un système de protection ou on a donné grâce à la modularité des systèmes PV deux cas possible un avec cinq postes de soutirage de courant et l'autre avec trois postes et on calculé la résistance du déversoir qu'est le paramètre le plus important pour les différentes types d'anodes qui existent; ensuite on a donné le nombre d'élément de ce système.
La protection cathodique nécessite un courant constant et comme la résistance du sol varie avec les conditions climatiques, on a proposé et simulé dans Simulink un système de régulation qu'est à base de convertisseurs continu continu, c'est un dévolteur- survolteur qui garde un courant constant dans la charge, le système de régulation doit aussi assuré la poursuite du point de puissance maximum par la méthode P&O (perturber et observer) et le contrôle de la batterie pour éviter la surcharge et la décharge profond à fin d'augmenter sa durée de vie, cet régulateur est précis et il permet  d'éviter l'ajustement manuel de la tension, de gagner du temps et d'éviter une corrosion qui peut avoir lieu entre deux ajustements manuels.
	
