Notre travail a porté précisément sur la détermination de l'effet de HCl utilisé dans les traitements de stimulation par acidification sur le tubing, ainsi que sur l'inhibiteur de corrosion.
Pour mener à bien cette étude, différentes  techniques ont été mises en oeuvre. Les principaux résultats obtenus se résument comme suit :
* La caractérisation  des tubings étudiés confirme que ce produit répond à la spécification API5CT, bien qu'il comporte des éléments d'alliages mineurs sans effet notable sur l'amélioration de la résistance à la corrosion. Le facteur responsable de la qualité non constante de ce produit trouve son origine dans sa phase d'élaboration où il est démontré que le fabricant a eu recours à de la ferraille pour élaborer le  produit. Ceci est corroboré par la présence de ces éléments (Al, Mo, Co, Ti, V et W) dans la composition chimique des lots étudiés.
* La caractérisation électrochimique a montré que la corrosion par HCl est à la fois générale et localisée. Ce tubing ne se passive pas à 6, 7.5, 9, 12 et 15% HCl mais favorise la formation d'un film discontinu au-delà d'un taux de 6% de HCl. Ce film est formé par l'accumulation des produits de corrosion constitués d'oxydes de Cr et de Fe enrichis par le Si, Mn et V. 
* La morphologie des surfaces corrodées varie en apparence, de piqûres superficielles à une surface rugueuse contenant ce film qui devient de plus en plus important au-delà de 6% HCl. Ce phénomène est attribué aux éléments d'alliages mineurs, dont l'impact est déterminé à partir des tracés de courbes potentiodynamiques.
* La part de chacune des deux formes de corrosion (générale et localisée) dépend de HCl et du temps d'exposition. La tendance linéaire de la variation de la perte en poids en fonction du temps d'exposition indique, qu'à 6% HCl, la corrosion est générale, alors que la perte de la linéarité au-delà de 7.5% HCl est due à la corrosion générale et localisée, qui se produit avec différentes cinétiques de dissolution.
* Les relations établies entre la densité et le diamètre des piqûres superficielles ont confirmé, que les rapports entre corrosion générale et localisée sont déterminés par le temps d'immersion et par la concentration en HCl. Le processus de dissolution pourrait être expliqué par une compétitivité entre la cinétique de nucléation et celle de croissance des piqûres, qui est contrôlée par un processus de coalescence des piqûres voisines et des produits de corrosion accumulés à la surface du produit importé. 

* L'étude de l'effet de HCl sur l'inhibition de la corrosion montre que :
- le potentiel de corrosion à l'abandon a un comportement variable et indépendant de la concentration en HCl et en inhibiteur de corrosion.
- la densité de courant de corrosion diminue avec l'augmentation de la teneur en inhibiteur de corrosion et indépendamment de HCl.
- les taux d'inhibition croissent avec la concentration en inhibiteur de corrosion et atteignent une valeur maximale de 91% dans une solution à15% HCl contenant 100 ppm.
* un lien pourrait être établi entre le film discontinu et le taux d'inhibition de la corrosion.

