Ce travail traite de la fabrication et la caractérisation d'un charbon actif d'origine végétale.
L'optimisation de la fabrication d'un charbon actif à base de coques d'amande a été conduite selon un plan factoriel complet à deux niveaux, quatre paramètres ont été retenu : la température et la  durée de la carbonisation, la concentration de l'agent activant (HCl) et la durée d'activation. Les charbons élaborés ont été testé d'adsorber l'aniline. 
L'exploitation du modèle lié au plan factoriel nous a permis de cerner de manière approximative la zone, où les conditions d'activation et de carbonisation conduisent au meilleur charbon. Ces conditions ont été améliorées par la suite en employant la méthode simplex. Pour ce faire, nous avons procédé d'une manière séquentielle par des approches jusqu'à l'optimum. Le simplex initial a été construit selon la matrice de Spendley, en optimisant deux paramètres et en fixant les deux autres. L'utilisation de cette méthode a permis de trouver les conditions optimales de la fabrication du charbon actif : carbonisation à 805,47°C durant 2 heures ; activation (18,23 % en masse de HCl) durant 2 heures.
