

Résumé 

Ce travail s’intéresse dans sa globalité, à l’étude des différents compartiments de l’outil de forage. Nous avons évalué l’effet de la couche d’accrochage sur l’évolution des propriétés microstructurale et mécanique du rechargement dur des outils de forage pétrolier en corps acier où l’accent est mis sur le phénomène de dissolution et de décarburation des particules de carbure de tungstène (WC) et son influence sur le rechargement. En outre, nous avons élaboré des Composite à Matrice Métallique (CMM) par le procédé d’infiltration non conventionnelle des poudres libres le même employé par l’industrie pétrolière pour la fabrication des outils de forage en corps matrice. Pour l’assemblage de ces différentes parties (Acier/WC-Co et CMM WC-Co), nous avons adopté en premier lieu le brasage oxyacétylénique usuellement utilisé dans l’industrie de fabrication des outils monoblocs. Nous avons adopté par la suite le procédé de brasage sous atmosphère contrôlée en utilisant le procédé (Tungsten Inert Gas) TIG.   
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