La production de l'isobutane par différents procédés, en  particulier  l'isomérisation du n-butane, a suscité beaucoup d'intérêt pendant ces dernières années, et ce à cause de l'importance de ce composé comme produit de base intervenant dans plusieurs synthèses notamment dans la production du méthyl tertio butyl éther (MTBE) utilisé en tant qu'additif des carburants sans plomb. Les réactions d'isomérisation des hydrocarbures se font en présence de catalyseurs bifontionnels combinant une fonction métallique à une fonction acide modulées afin d'obtenir de bonnes sélectivités. Les catalyseurs à base d'oxyde de molybdène ou de tungstène supportés semblent être de bons candidats, grâce à leurs propriétés acides intéressantes.    
L'objectif du présent travail est d'étudier les propriétés acides de solides à base de molybdène ou de tungstène  et de les mettre à profit dans la réaction d'isomérisation du butane.
Dans un premier temps, nous avons préparé des solides à base de molybdène et de tungstène supportés sur oxydes de zirconium, aluminium et titane préparés à partir des oxydes ou des hydroxydes correspondants aux éléments précités et contenant différentes teneurs en molybdène ou en tungstène, ces solides ont été calcinés à deux températures : 450 et 700°C. Les catalyseurs préparés ont été caractérisés par les méthodes d'analyse suivantes : diffraction des rayons X (DRX) et la mesure des aires spécifiques par la méthode BET puis  testés dans une réaction modèle constituant une réaction test pour l'acidité des catalyseurs qui est la décomposition de l'isopropanol à une température de réaction de 120°C. 
L'effet de la variation de plusieurs paramètres tels que  la méthode de préparation, la teneur en phase active et la température de calcination sur l'acidité des solides préparés a été examiné. 
Dans un deuxième temps, les solides présentant les meilleures activités acides ont été choisis comme supports pour la préparation d'une 2éme série de catalyseurs contenant 1% (en masse) en platine et en nickel, préparés par la même méthode d'imprégnation, cette nouvelle série a été testée dans la réaction d'hydroisomérisation du n-butane. 
" La mesure des aires BET a montré que l'introduction du molybdène et/ou du tungstène permettait d'accroître la surface spécifique des oxydes correspondants quand l'hydroxyde est utilisé comme précurseur du support. Une élévation de la température de calcination conduit à des surfaces spécifiques plus faibles. Les solides supportés sur l'alumine semblent avoir les surfaces spécifiques les plus élevées.
"La diffraction des rayons X a montré que MoO3 et WO3 ne sont détectés que dans le cas des catalyseurs correspondant à des teneurs supérieures ou égales à 10 %. En effet, à faible teneur, seules des espèces MoOx et WOx, isolées, en forte interaction avec le support sont présentes à la surface ; à des teneurs intermédiaires, des espèces polymolybdates ou polytungstates se forment ; à très forte densité, le trioxyde de molybdène et de tungstène peuvent être détectés.
"Les catalyseurs testés dans la réaction de décomposition de l'isopropanol ont montré divers comportements. Ceux qui se sont avérés actifs ont manifesté des propriétés acides remarquables.
"L'analyse des résultats, obtenus lors de l'étude de la réaction d'isomérisation du n-butane, a montré que la formation de l'isobutane est favorisée à basse température (250°C).

