
Résumé 


[bookmark: _GoBack]Ce travail s’intéresse dans sa première partie essentiellement, à l’évolution microstructurale et mécanique de deux types de mélange de poudres libres, la P1 (WC-W-3Fe) et la P2 (WC-W-Ni-2Fe) après une consolidation par le procédé industriel d’infiltration en utilisant un liant métallique LI (Cu-6Sn-9Ni),  Dans la deuxième partie nous nous intéressons aux assemblages des consolidés infiltrés, avec un cermet (substrat de taillant en PDC). Les techniques d’assemblages utilisées sont le brasage semi tendre et le soudage sous atmosphère contrôlée (TIG), cela en utilisant le même métal d’apport (Ag, Cu, Zn), afin d’établir un comparatif entre ces deux procédés sur le plan de la condition du multi-matériau ainsi formé (WC-W-Ni/WC-Co)  
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