      


Resumé

Le contrôle par ultrasons est un procédé de contrôle non destructif. Il consiste à engendrer une impulsion brève dans le matériau à inspecter et à observer les échos éventuels réfléchis par la discontinuité rencontrée. Lorsque l'épaisseur de la plaque est de l'ordre de la longueur d'onde,  il peut alors se propager dans celle-ci des ondes guidées, appelées ondes de Lamb. Ces ondes mettent en vibration toutes l'épaisseur de la plaque et permettent ainsi de  détecter des défauts en surface ou en volume. Cependant, les ondes de plaque sont dispersives et multimodales, il est donc important  de connaître leurs propriétés physiques avant de les utiliser pour inspecter une plaque. De nombreuses structures, dans le domaine industriel et domestique, peuvent être considérées comme planes. En effet, les réservoirs de stockage d'hydrocarbures et de liquides de première nécessité (eau, lait, etc.), les ailes et le fuselage des avions, les coques de bateau,  etc., sont, en général, fait de plaques. Cependant le métal est sensible à la corrosion et à la fatigue, il réclame une protection soignée et un contrôle régulier. Généralement ces structures métalliques sont protégées contre la corrosion  par des revêtement (vernis, cire, film plastique, peinture, etc). L'étude de l'utilisation des  ondes de plaques pour inspecter  ces structures recouvertes est donc primordiale. Pour cela, un dispositif expérimental a été mis au point pour générer et détecter les ondes de Lamb par contact à l'aide de transducteurs piézo-électrique. Une série d'expériences, pour localiser, détecter et dimensionner des défauts recouverts de bande adhésive, cachés sous de la peinture ou se trouvant sur la face interne des plaques d'aluminium a été réalisée. Les résultats obtenus sont très prometteurs.

