


Résumé :

[bookmark: _GoBack]Ce travail s’intéresse essentiellement à l’étude des propriétés des multi-matériaux WC/W2C-W-(Cu-Mn-Ni)/Ag-Cu-Zn /WC-Co obtenus par les procédés combinés d’infiltration spontanée et de brasage. Ce type de combinaison est très souvent utilisé dans la fabrication des têtes actives des outils de forage pétroliers monobloc à taillant PDC. Les techniques de consolidation et d’assemblage de ces matériaux impliquent un état microstructural particulier au niveau des interfaces WC/W2C-W-(Cu-Mn-Ni)/Ag-Cu-Zn et Ag-Cu-Zn /WC-Co. Nous avons entrepris ce travail, en respectant les mêmes conditions de fabrication industrielle, une démarche d’investigation nous permettons de mettre en évidence les mécanismes physico-chimiques intervenants dans la densification de la matrice  de l’outil par infiltration,  et dans la cohésion du taillant PDC au corps infiltré par procédé de brasage. Par différents méthodes de caractérisations  (microstructurales, mécaniques, tribologiques,…), nous avons mis en évidence les différents phénomènes et interactions survenant lors de la consolidation par infiltration  et par brasage, particulièrement les inter-diffusions aux interfaces. La caractérisation par des méthodes électrochimiques des différentes parties de l’assemblage dans un milieu semblable à l’environnement en service (Boue active du forage), nous a permis de mettre la relation entre la microstructure et le comportement électrochimique, ainsi proposition des processus de corrosion, qui provoque la  dégradation et rupture de liaison PDC-corps matrice de l’outil.   
