

Résumé de la thèse
[bookmark: _GoBack]Le traitement des métaux par induction apporte des avantages considérables, et améliore son procédé industriel.  Dans ce travail, plusieurs techniques de commande des convertisseurs résonants série sont évalués par modélisation et expérimentation. Les performances de ces techniques sont comparés à travers des critères de gradient de température, rendement et facteur de puissance, en utilisant des échantillons de métaux destinés à la trempe dans la gamme des températures jusqu’à 800°.  Ces techniques sont implantées numériquement et offrent une versatilité de commande de puissance avec une meilleure précision. Les résultats de simulations concordent avec ceux obtenus par simulation, et valident le model élaboré. Les techniques basées sur la commande de densité d’impulsion et variation de tension apparaissent plus intéressantes. De plus, ces techniques, lorsqu’elles sont combinées à un système d'adaptation de la charge (PLL), et une régulation de puissance par un correcteur proportionnelle intégrale (PI) aboutissent à satisfaire des profiles de traitement prédéfinies avec un rendement optimal, et une meilleure dureté suivant des normes industrielles. 

