Dans le présent travail, nous nous sommes intéressés au traitement des effluents contenant le plomb (II) et le cuivrer (II) à partir d’un milieu chlorhydrique par une technique de purification qui est l’extraction par solvant on utilisant des différents extractants dissous dans le kérosène.
Nous avons étudié les paramètres fondamentaux de l’extraction liquide – liquide (concentration de l’acide, PH, concentration de l’extractant) par : le tri-n-butyl phosphate (TBP), l’oxyde tri-n-octyl phosphine (TOPO), la tri-n-octylamine (TOA) et l’acide di (2- éthyl hexyl) phosphorique (HDEHP).
L'examen des variables conventionnelles a permis de déterminer des paramètres chimiques donnant des rendements d'extraction optimum.
La détermination des coefficients de distribution a permis d'identifier les mécanismes d'extraction et de transfert.
L’étude de la possibilité de la séparation Plomb - Cuivre par l’acide di (2-éthyl hexyl) phosphorique (HDEHP)et par la tri-n-octylamine (TOA) a été effectuée.
Et enfin nous avons appliqué ce procédé à une solution réelle on utilisant les meilleurs extractants obtenus pour le Plomb.
L’extraction par solvant laisse présager de larges perspectives dans le cas des traitements et la valorisation des effluents industriels contenant les métaux lourds et toxiques, cette opération unitaire est donc très économe en eau et en matières premières (recyclage des réactifs et extractants).
