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Résumé :
          L’objectif de ce travail est l’étude de l’application de différents procédés (électrocoagulation, adsorption) de traitement d’effluents en particulier ceux des tanneries pour l’élimination du chrome hexa valent.  
            L’électrocoagulation est basée sur la dissolution d’anode sacrificielle de fer et d’aluminium. Le réacteur que nous avons utilisé est constitué de deux électrodes métalliques. Le traitement le plus appropriée est une anode de fer et une cathode d’aluminium (Fe/Al). Le rendement est de 99% et obtenue après 20 min pour une densité de courant de 75A/m2 et une consommation d’énergie de 0,17kwh/m3. 
             L’adsorption sur charbon actif d’une biomasse                      . A cet effet une étude paramétrique à été effectuée pour examiner l’influence de certain paramètres sur le rendement. Ce dernier est de 91% atteint dans les conditions suivantes : concentration en métal = 100mg/l, pH = 2, masse de l’adsorbant m=2g. 
Par ailleurs, l’étude cinétique montre que l’équilibre est atteint au bout 1heure de contact. L’isotherme d’adsorption du chrome VI est décrite par le modèle de Langmuir. La détermination des paramètres thermodynamiques à permis de conclure que le processus est spontané (ΔG° < 0) et endothermique (ΔH° > 0). La cinétique d’adsorption du Cr (VI)  est du second ordre. 
             Enfin  la méthode des plans d’expériences a permis d’établir un modèle mathématique qui exprime le rendement d’élimination du polluant métallique en fonction des facteurs influents. Le modèle établie est parfaitement valide dans le domaine d’étude.
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