L’objectif de ce travail est de récupérée le Zinc (II) contenu dans les rejets par des procèdes de purification, nous avons appliqué l’extraction par solvant d’une part et d’une autre part, nous avons appliqué un procède par membrane liquide, en utilisant différents extractants dissous dans le Kérosène.
Nous avons, tout d’abord, examiné l’influence des paramètres fondamentaux de l’extraction liquide-liquide du Zinc à partir de milieu acide nitrique et acide sulfurique par des extractants solvatants tels que le tri-n-butylphosphate (TBP), l’oxyde
de tri-n-octylphosphine (TOPO), et échangeur d’anions, la tri-n-octylamine (TOA).
Des rendements intéressants ont été obtenu pour des solutions diluées (100pp), l’étude des variables chimiques à permis de déterminer des paramètres chimiques donnant des rendements d’extraction optimum, une modélisation chimique à permis de
retrouver les mécanismes classiques d’extraction.
Ensuite, nous avons appliqué le procédé purification-concentration aux différents systèmes contenant les ions Zn (II). Ce procédé est caractérise par l’association extraction -réextraction ’’liquide-liquide’’ où le comportement extraction et le comportement réextraction sont mis en contact par l’intermédiaire d’une membrane contenant un transporteur (extraction) dilué dans le kérosène.
L’étude des variables a permis de déterminer des paramètres chimique donnant des rendements d’extraction et de réextraction optimum. Le comportement symétrique des deux compartiments a montré que vous avons un transport à travers la membrane
liquide. Enfin, nous avons fait une application du procédé membranaire à une solution réelle peu chargée en métaux lourds (Zn, Fe, Cu, Pb). Le procédé membranaire de traitement des solution de métaux lourds très diluées, laisse présager une application pour traitement des effluents peu chargés des métaux
lourds et toxique pour des raisons économiques et technologiques, elle permet également une protection efficace de l’environnement.
