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Résumé
[bookmark: _GoBack]Ce travail a été consacré à l'étude du processus de finition des pièces en alliage d'aluminium 2017A et l’acier XC48 à l'aide du dispositif à tiges-billes. L'objectif de ce travail été de définir les paramètres optimaux relatifs à la dureté de surface de l’alliage 2017A et l’acier XC48. Un plan composite centré (PCC) a été appliqué. L'analyse de variance a été validée avec un niveau de confiance > 93%. Le point optimal est de HsAL = 422 HB et HsXC48 = 573 HB. La dureté superficielle la plus élevée est alors caractérisée par un gain de dureté de 83,58% pour l’alliage 2017A et de 63,86 % pour l’acier XC48. La résistance à l’usure s’est améliorée avec un taux > à 12%.







