الملخص
في هذا العمل نقدم تقنية المراقبة الغير مشوهة وهي وسيلة تستعمل في مراقبة انتشار التشققات والعيوب في ا لمواد، ولهذا نقوم بالمحاكاة و النمذجة الرقمية بواسطة نظرية العناصر المنتهية لمراقبة الغير مشوهة باستعمال التيارات المغناطيسية (تيارات فوكو) والتي تعتبر أحسن تقنية لالتقاط التشققات والعيوب و  مدى توسعها

هذه التقنية في الأصل تستعمل في مجال الطيران وذلك لتحديد العيوب في القطع المستعملة في الطائرات أو المصنعة من اجل تحسين نوعية الإنتاج و سلامة المواد للحد من انتشار التشققات        
 الكلمات الدلالية: المراقبة  الغير مشوهة ، لاقط  تيارات فوكو ، الطريقة التفاضلية ،الممانعة المركبة ،معامل شدة الإجهاد.  
Abstract
In this research study a nondestructive technique, a method for detecting cracks or defects in materials.is used a simulation by a numerical approach such as the finite elements of the nondestructive testing using eddy currents is best indicated for the detection of the cracks and possibly the study of their propagation.

This technique of crack’s control is mainly used in the aircraft industry. Defects in materials parts are detected while preserving the integrity of the controlled products. It is proven in this research work the efficiency and the reliability of the control of the defects. Besides, this study gives convincing results for the improvement of the quality and the safety of materials
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Résumé

Ce mémoire utilise la technique non destructive comme moyen de contrôle des fissures ou des défauts dans les matériaux. Pour cela, une simulation par une approche numérique telle que les éléments finis du contrôle non destructif en utilisant les courants de Foucault est la mieux indiquée pour la détection des fissures et éventuellement l’étude de leur propagation.

Cette approche concernant le contrôle des fissures est principalement utilisée dans l’industrie aéronautique. Elle permet de mettre en évidence les défauts de pièces tout en préservant l’intégrité des produits contrôlés. Elle met en évidence la fiabilité du contrôle des défauts et donne des résultats probants pour l’amélioration de la qualité et  de la sécurité des matériaux   
Mots Clés: Contrôle non Destructif (CND), Capteur à Courants de Foucault, Mode Différentiel, Impédance Complexe, Facteur d’intensité de contraint, Extrapolation des déplacements.
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